
TUXLON 活性染料介绍—浸染(高温80℃）

     TUXLON E型和XLE型是我司提供的两套高温80℃型活性染料,其中E型有13个产品,产品相对经济;XLE型是一套新型的染料,性能更加优越,共14个品种.染色中两套染料可搭配使用;其主要有如下特点:
A. 色谱齐全，均为单体结构,染色性能稳定。

B. 移染性好,特别适合于筒子纱，厚型织物、麻等一些比较难染透的织物的染色。

C. 适用于双丝光工艺（前丝——染色——后丝）。
D. 染色后色泽丰满,鲜艳。
E. 染色时染液的稳定性好，不易水解。

F. 两套染料可以相互拼用，更加丰富色谱，提高功能性。
使用中我们推荐以下组合：
	三原色组合,由特浅色到中色再到深色:

	红4B XLE
黄XLE
蓝ERD
	红E3B
黄E4R
兰ERD
	红E3B/E-7B
黄E4R
藏青ER150%
	红XLE/洋红XLE
黄XLE
藏青XLE150%

	大红色：
	橙ER
红E3B
黄E4R
	艳蓝色：
	红E3B

蓝XLE
海军蓝XLE, 蓝EGN125%

	翠兰/艳绿色：
	翠兰EG,  翠兰XLE, 嫩黄E6G, 红E3B
红XLE,黄E4R, 蓝ERD, 蓝 XLE


特性介绍:

1. 推荐的三原色组合染料，搭配无明显界线，客户可根据订单和成本要求选择最佳搭配。

2. 三原色中,第一组合为特浅色系列,日晒牢度高;同时染色的配伍性佳,即使在染浅红、浅紫、浅米、浅咖啡等敏感色时也有很好的匀染性和重现性。 
3. 大红色：鲜艳的红E3B和橙ER，可以拼出非常鲜艳的大红色，有效的改善了常规的中温系列染料染出大红色烘干后变暗、萎的问题；其色泽鲜艳度和色牢度比一般的中温型染料能达到更好的效果。
4. 翠兰/艳绿色：
a. 以翠蓝EG和嫩黄E6G为主进行拼色，这两个染料同属高温性染料，且相容性比较好，可以大大提高染色的稳定性，减少色差和色花出现的几率。再配上其他推荐的颜色，用翠蓝拼色的色系就齐全了。这几个染料都是高温型染料，所以拼色效果要比“高温+中温”好得多。

b. 如使用翠兰XLE,得色更深，牢度更好，匀染性、重现性更佳。其结构区别于现在市面上出现的任何一只翠兰，它的特点是有效的改善了市面上翠兰常出现的问题，如：
1) 溶解度问题

2) 提升性差的问题，绝大多数提升率只有4-5%

3) 皂洗牢度问题

4) 耐丝光牢度的问题

5) 耐氯、盐素牢度问题

6) 搭配性的问题

翠兰XLE有效的改善了这些问题，在皂洗牢度上的特点尤为突出。3%的深度（相当于翠兰G 4%的深度）下皂洗牢度（ISO CO4）3-4级。

另注：翠蓝XLE为高温型染料，推荐的染固色温度为90℃。为得到好的重现性、匀染性和好的牢度，建议在拼色时选择高温型的染料进行拼色（推荐的搭配产品见上表），中温型染料在高温条件下水解加速，这必然会影响整体的牢度；几乎相同的皂洗、水洗褪色性能以保证稳定的色泽

5. 艳蓝XLE,通常使用的活性19号蓝(艳蓝KN-R等),由于染料的结构特性,染色时存在着耐盐碱性较差的问题,具体表现为匀染性差,色点,提升差，染色脚水泛红等现象.艳蓝XLE有与19号艳蓝同样鲜艳的色光，且有优秀的耐盐耐碱性,可以解决上述染色中存在的问题。推荐的搭配染料见上表，染固色温度为80℃。





























































